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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT B UDOWLANYCH 
04.00.00  PODBUDOWY 
04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKC YJNYCH  
NUMER CPV – 45233000-9 ROBOTY W ZAKRESIE KONSTRUOWA NIA, 
FUNDAMENTOWANIA ORAZ WYKONANIA NAWIERZCHNI AUTOSTRA D, DRÓG 

 
1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot STWIORB 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych 
(STWIORB) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z oczyszczeniem i 
skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni, podczas rozbudowy ul. Białowieskiej z 
odwodnieniem, oświetleniem, urządzeniem zieleni drogowej, usunięciem kolizji i 
zabezpieczeniem urządzeń elektroenergetycznych. 

1.2. Zakres stosowania STWIORB 
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych stanowią część Dokumentów 
Przetargowych i Kontraktowych i należy je stosować w zlecaniu i wykonaniu Robót opisanych w 
podpunkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót obj ętych STWIORB 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych 
z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed ułożeniem następnej warstwy: 
- warstwy z kruszywa przed ułożeniem warstwy z betonu asfaltowego, 
- warstwy z betonu asfaltowego przed ułożeniem kolejnej w-wy z betonu asfaltowego. 

1.4. Określenia podstawowe 
1.4.1. Emulsja asfaltowa – jest to emulsja, w której fazą zdyspergowaną jest asfalt, a 

fazą ciągłą jest woda lub roztwór wodny, o ile nie ustalono inaczej. Emulsją 
asfaltowa jest także emulsja, w której zdyspergowana faza może zawierać 
upłynniacz, dodawany w celu łatwiejszego zemulgowania asfaltu lub poprawy 
charakterystyki użytkowej emulsji. 

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa – jest to emulsja, w której emulgator nadaje 
dodatnie ładunki cząstkom zdyspergowanego asfaltu.  

1.4.3. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami – jest to emulsja, w której asfalt 
jest modyfikowany polimerami albo jest to emulsja modyfikowana lateksem 
kationowym. 

1.4.4. Asfalt drogowy – jest to asfalt stosowany do otaczania kruszyw mineralnych, 
używanych do nawierzchni drogowych. W Europie najczęściej używane rodzaje 
asfaltów drogowych są definiowane penetracją o maksymalnej wartości 
900x0,1mm, oznaczaną w temperaturze 25oC. 

1.4.5. Asfalt modyfikowany – jest to asfalt, którego właściwości reologiczne zostały 
zmodyfikowane w procesie produkcji w wyniku użycia środków modyfikujących. 
Środkiem modyfikującym może być w szczególności: kauczuk naturalny, 
syntetyczne polimery, siarka i niektóre związki metaloorganiczne, z wyjątkiem 
katalizatorów utleniania takich jak: chlorek żelaza, kwas fosforowy i pięciotlenek 
fosforu. Włókna i proszki nieorganiczne nie są modyfikatorami asfaltu. 

1.4.6. Zakładowa kontrola produkcji (ZKP) – jest to stała, wewnętrzna kontrola 
produkcji prowadzona przez producenta w celu wykazania, że produkcja jest 
zgodna ze wstępnym badaniem typu. Wszystkie elementy, wymagania i 
przedsięwzięte środki przyjęte przez producenta należy systematycznie 
dokumentować w formie zapisów i procedur. Dokumentacja systemu kontroli 
produkcji gwarantuje zapewnienie jakości i umożliwia kontrolę wymaganych 
parametrów wyrobów oraz efektywne prowadzenie systemu kontroli produkcji. 
ZKP obejmuje kontrolę i badania: wyposażenia, surowców, procesów 
produkcyjnych oraz wyrobu końcowego. 
Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi 
polskimi normami i z definicjami podanymi w STWIORB D-00.00.00 „Wymagania 
ogólne” pkt. 1.4 

1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w STWIORB -00.00.00 „Wymagania ogólne”.  
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2. MATERIAŁY 
2.1. Ogólne wymagania dotycz ące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w STWIORB -
00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

2.2. Rodzaje materiałów do wykonania skropienia 
Materiały do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszą być zaakceptowane przez 
Inżyniera. 
Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do złączania warstw konstrukcji nawierzchni powinny 
spełniać wymagane w tablicy 1. 
Wymagania dotyczące kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do złączania warstw 
nawierzchni: 

- kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane wolnorozpadowe – pomiędzy 
podbudową z AC a podbudową z kamienia łamanego – Tablica 1 
- kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane szybkorozpadowe – pomiędzy 
podbudową z AC a warstwą wiążącą AC – Tablica 1 
- kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane szybkorozpadowe– pomiędzy w-wą 
wiążącą AC a w-wą ścieralną SMA – Tablica 2 

 
Tablica 1. Wymagania dotyczące kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do złączania 
warstw nawierzchni. 

Wymagania 
techniczne 

Metoda 
badań 
według 
normy 

Jednostka  C60 B3 ZM lub C60 B4 
ZM 

C60 B5 ZM 

Klasa  Zakres warto ści  Klasa Zakres 
warto ści 

Indeks rozpadu PN-EN 
13075-1 

- 3 lub 
4 

50 do 100 lub 
70 do 130 

5 120 do 180 

Zawartość 
lepiszcza 

PN-EN 1428 %(m/m) 
5 58 do 62a) 5 58 do 62a) 

Czas wypływu 
dla Ø 2 mm w 

40˚C 

PN-EN 
12845 

s 
1 TBRb) 1 TBRb) 

Pozostałość na 
sicie 0,5mm 

PN- EN 
1429 

%(m/m) 1 TBR 1 TBR 

Trwałość po 7 
dniach 

magazynowania 

PN-EN 1429 %(m/m) 
1 TBR 1 TBR 

Sedymentacja PN-EN 
12847 

%(m/m) 
1 TBR 1 TBR 

Adhezjac) PN-EN 
13614 

% pokrycia 
powierzchn

i 

1 TBR 1 TBR 

PN-EN 
13808 2 ≥ 75 2 ≥ 75 

pH emulsji PN-EN 
12850 

 
- ≥ 3,5d) - ≥ 3,5d) 

Wymagania dotyczące lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez 
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074 

Penetracja w 
25˚C 

PN-EN 
1426 

0,1mm 3 ≤ 100e) 3 ≤ 100e) 

a) Emulsję można rozcieńczać wodą, do stężenia asfaltu nie niższego niż 40%(m/m). 
b) Nie dotyczy emulsji rozcieńczanych wodą na budowie. 
c) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezpośredni kontakt z kruszywem. 
d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do związania warstwy asfaltowej z podbudową zawierającą spoiwo 
hydrauliczne. 
e) Do skropień podbudów niezwiązanych, w szczególności z kruszywa stabilizowanego 
mechanicznie lub tłucznia kamiennego, dopuszcza się stosowanie emulsji wyprodukowanych z 
asfaltu drogowego o penetracji 160/220. 
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Tablica 2. Wymagania dotyczące kationowych emulsji modyfikowanych, stosowanych do 
złączania warstw nawierzchni. 

Wymagania 
techniczne 

Metoda 
badań 
według 
normy 

Jednostka  C60 BP3 ZM lub C60 
BP4 ZM 

C60 BP5 ZM 

Klasa  Zakres warto ści  Klasa  Zakres 
warto ści 

Indeks rozpadu PN-EN 
13075-1 

- 3 lub 
4 

50 do 100 lub 
70 do 130 

5 120 do 180 

Zawartość 
lepiszcza 

PN-EN 1428 %(m/m) 
5 58 do 62a) 5 58 do 62a) 

Czas wypływu 
dla Ø 2 mm w 

40˚C 

PN-EN 
12845 

s 
1 TBRb) 1 TBRb) 

Pozostałość na 
sicie 0,5mm 

PN- EN 
1429 

%(m/m) 
1 TBR 1 TBR 

Trwałość po 7 
dniach 

magazynowania 

PN-EN 1429 %(m/m) 
1 TBR 1 TBR 

Sedymentacja PN-EN 
12847 

%(m/m) 
1 TBR 1 TBR 

Adhezjac) PN-EN 
13614 

% pokrycia 
powierzchn

i 

1 TBR 1 TBR 

PN-EN 
13808 

2 ≥ 75 2 ≥ 75 

pH emulsji PN-EN 
12850 

 
- ≥ 3,5d) - ≥ 3,5d) 

Wymagania techniczne dotyczące lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez 
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074 

Penetracja w 
25˚C 

PN-EN 1426 0,1mm 3 ≤ 100 3 ≤ 100 

Penetracja w 
25˚C 

PN-EN 1427 0C 
34 

≥ 43 44 ≥ 43 

Penetracja w 
25˚C 

PN-EN 
13398 % 

34 
≥ 50 44 ≥ 50 

a) Emulsję można rozcieńczać wodą, do stężenia asfaltu nie niższego niż 40%(m/m). 
b) Nie dotyczy emulsji rozcieńczanych wodą na budowie. 
c) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezpośredni kontakt z kruszywem. 
d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do związania warstwy asfaltowej z podbudową zawierającą 
spoiwo hydrauliczne. 

 
2.3. Zużycie lepiszczy do skropienia 

Do skropienia poszczególnych warstw konstrukcyjnych nawierzchni należy użyć lepiszcza w ilości 
następującej, w przeliczeniu na czysty asfalt: 

• Kruszywo łamane stabilizowane mechanicznie - 0,5 kg/m2 ÷ 0,7 kg/m2 
• Podbudowa z betonu asfaltowego – 0,3 kg/m2 ÷ 0,5 kg/m2 
• Warstwa wiążąca z betonu asfaltowego– 0,1 kg/m2 ÷ 0,3 kg/m2 

Podczas wykonywania odcinków próbnych dla poszczególnych warstw asfaltowych, należy tak 
dobrać ilość emulsji do skropienia , aby wartość połączeń międzywarstwowych  określana metodą 
Leutnera na próbkach o średnicy 15 cm wynosiła odpowiednio: 

- na połączeniu warstw podbudowy i wiążącej ≥ 0,7MPa, 
- na połączeniu warstw wiążącej i ścieralnej SMA ≥ 1,0 MPa, 

Skropienie powinno być wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie 
wody lub ulotnienie upłynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej: 

− 8 h przy ilości powyżej 1,0 kg/m2 emulsji, 
− 2 h  przy ilości 0,5 ÷ 1,0 kg/m2 emulsji, 
− 0,5 h przy ilości 0,2 ÷ 0,5 kg/m2 emulsji. 
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2.4. Składowania lepiszczy 
Warunki przechowywania nie mogą powodować utraty cech lepiszcza i obniżenia jego jakości. 
Lepiszcze należy przechowywać w zbiornikach stalowych wyposażonych w urządzenia grzewcze 
i zabezpieczonych przed dostępem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza się magazynowanie 
lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub żelbetowych przy spełnieniu tych samych 
warunków, jakie podano dla zbiorników stalowych. 
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej należy stosować się ściśle do zaleceń producenta 
emulsji. 

3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotycz ące sprz ętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w STWIORB -00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
3.2. Sprzęt do oczyszczania warstw nawierzchni 

Wykonawca przystępujący do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazać się 
możliwością korzystania  
z następującego sprzętu: 

• szczotek mechanicznych - zaleca się użycie urządzeń dwuszczotkowych. Pierwsza ze 
szczotek powinna być wykonana z twardych elementów czyszczących i służyć do 
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczeń przylegających do czyszczonej warstwy. 
Druga szczotka powinna posiadać miękkie elementy czyszczące i służyć do 
zamiatania. Zaleca się używanie szczotek wyposażonych w urządzenia odpylające, 

• sprężarek, 
• zbiorników z wodą, 
• szczotek ręcznych. 

3.3. Sprzęt do skrapiania warstw nawierzchni 
Do skrapiania warstw nawierzchni należy używać skrapiarkę lepiszcza. Skrapiarka powinna być 
wyposażona w urządzenia pomiarowo-kontrolne pozwalające na sprawdzanie i regulowanie 
następujących parametrów: 

• temperatury rozkładanego lepiszcza, 
• ciśnienia lepiszcza w kolektorze, 
• obrotów pompy dozującej lepiszcze, 
• prędkości poruszania się skrapiarki, 
• wysokości i długości kolektora do rozkładania lepiszcza, 
• dozatora lepiszcza. 

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien być izolowany termicznie tak, aby było możliwe 
zachowanie stałej temperatury lepiszcza. 
Wykonawca powinien posiadać aktualne świadectwo cechowania skrapiarki. Skrapiarka powinna 
zapewnić rozkładanie lepiszcza z tolerancją ± 10% od ilości założonej. 

4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotycz ące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w STWIORB -00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
4.2. Transport lepiszczy 

Emulsja może być transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach 
i innych opakowaniach pod warunkiem, że nie będą korodowały pod wpływem emulsji i nie będą 
powodowały jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny być przedzielone 
przegrodami, dzielącymi je na komory o pojemności nie większej niż 1 m3, a każda przegroda 
powinna mieć wykroje w dnie umożliwiające przepływ emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki 
przeznaczone do transportu lub składowania emulsji powinny być czyste i nie powinny zawierać 
resztek innych lepiszczy. 

5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w STWIORB -00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni 

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunięciu luźnego materiału, brudu, błota i kurzu 
przy użyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ciśnieniem. W miejscach 
trudno dostępnych należy używać szczotek ręcznych. W razie potrzeby, na terenach 
niezabudowanych, bezpośrednio przed skropieniem warstwa powinna być oczyszczona z kurzu 
przy użyciu sprężonego powietrza. 

5.3. Skropienie warstw nawierzchni 
Warstwa przed skropieniem powinna być oczyszczona.  
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Jeżeli do oczyszczenia warstwy była używana woda to skropienie lepiszczem może nastąpić 
dopiero po wyschnięciu warstwy. 
Skropienie warstwy może rozpocząć się po akceptacji przez Inżyniera jego oczyszczenia. 
Kationową emulsję asfaltową  jaką należy zastosować do złączenia warstw konstrukcji 
nawierzchni podano w pkt 2.2. 
Warstwa nawierzchni powinna być skrapiana lepiszczem przy użyciu skrapiarek, a w miejscach 
trudno dostępnych ręcznie (za pomocą węża z dyszą rozpryskową). Ilość emulsji jaką należy 
użyć do skropienia warstw pod warstwy bitumiczne została podana w pkt. 2.3. 
Temperatura lepiszcza powinna się mieścić w przedziale 20°C – 40°C, w razie potrzeby emulsję 
należy ogrzać do temperatury zapewniającej wymaganą lepkość.  
Skropienie powinno być równomierne, a ilość rozkładanego lepiszcza powinna być równa ilości 
założonej z tolerancją ±10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie rozłożono nadmierną ilość 
lepiszcza Wykonawca powinien rozłożyć warstwę suchego i rozgrzanego piasku i usunąć 
nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie. 
Jeżeli do skropienia została użyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna być 
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbędny dla umożliwienia penetracji lepiszcza 
w warstwę i odparowania wody z emulsji. W zależności od rodzaju użytej emulsji czas ten wynosi 
od 1godz. do 2 godzin. 
W przypadku elastomeroasfaltu lub emulsji elastomeraoasfaltowej kationowej należy stosować 
się do wskazań producenta. 
Przed ułożeniem warstwy z mieszanki mineralno – bitumicznej Wykonawca powinien 
zabezpieczyć skropioną warstwę nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczając tylko niezbędny 
ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny być przez Wykonawcę 
naprawione. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jako ści robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STWIORB -00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
6.2. Badania przed przyst ąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien przeprowadzić próbne skropienie warstwy w 
celu określenia optymalnych parametrów pracy skrapiarki i określenia wymaganej ilości lepiszcza 
w zależności od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia. 

6.3. Badania w czasie robót 
6.3.1. Badania lepiszczy 

Ocena emulsji powinna być oparta na atestach producenta oraz z każdej dostawy Wykonawca 
powinien kontrolować czas wypływu (s) określonej ilości cieczy dla otworu o średnicy  Ø 2mm w 
40°C zgodnie  
z Atestem 

6.3.2. Sprawdzenie jednorodno ści skropienia i zu życia lepiszcza 
Jednorodność skropienia powinna być sprawdzana wizualnie. 
Zaleca się przeprowadzić kontrolę ilości rozkładanego lepiszcza według metody podanej  
w opracowaniu o normę PN-EN 12272-1:2005. 

7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w STWIORB - 00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest: 
• m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni, 
• m2 (metr kwadratowy) powierzchni skropionej. 

8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót  

Odbiór oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robót 
zanikających i ulegających zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badań 
z bieżącej kontroli materiałów i robót. 
Odbioru dokonuje Inżynier na podstawie wyników badań Wykonawcy z bieżącej kontroli jakości 
materiałów i robót i oględzin warstwy. 
W przypadku stwierdzenia usterek Inżynier ustali zakres wykonania robót poprawkowych. Roboty 
poprawkowe Wykonawca wykona na własny koszt w terminie ustalonym z Inżynierem. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, STWIORB i wymaganiami 
Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 dały wyniki 
pozytywne. 
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8.2. Zasady post ępowania w przypadku wyst ąpienia wad i usterek  
W przypadku wystąpienia wad i usterek Wykonawca zobowiązany jest do ich usunięcia na własny 
koszt. Odbiór jest możliwy po spełnieniu wymagań określonych w punkcie 6 STWIORB. 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 
9.1. Ogólne ustalenia dotycz ące podstawy płatno ści 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w STWIORB - 00.00.00 „Wymagania 
ogólne”. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 
Cena 1m2 oczyszczenia  warstw konstrukcyjnych obejmuje: 

• prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
• oznakowanie robót, 
• koszt zapewnienia niezbędnych czynników produkcji, 
• mechaniczne oczyszczenie każdej niżej położonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni   

z ewentualnym polewaniem wodą lub użyciem sprężonego powietrza,  
• ręczne odspojenie stwardniałych zanieczyszczeń, 
• koszt utrzymania czystości na przylegających drogach i placach, 
• wszystkie inne czynności nieujęte a konieczne do wykonania w ramach niniejszej 
specyfikacji. 

Cena 1m2 skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje: 
• prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
• oznakowanie robót, 
• koszt zapewnienia niezbędnych czynników produkcji, 
• zakup, dostarczenie i składowanie emulsji i napełnienie nią skrapiarek, 
• przygotowanie materiałów, 
• podgrzanie emulsji  do wymaganej temperatury, 
• równomierne skropienie powierzchni warstwy lepiszczem, 
• posmarowanie lepiszczem krawędzi urządzeń obcych i krawężników, 
• posmarowanie lepiszczem obciętych krawędzi,  
• przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji 

technicznej, 
• koszt utrzymania czystości na przylegających drogach, 
• wszystkie inne czynności nieujęte a konieczne do wykonania w ramach niniejszej 

specyfikacji. 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy 

PN-EN 13808:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Zasady klasyfikacji kationowych 
emulsji asfaltowych. 
PN-EN 12272-1:2005 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badań. Część 1: Dozowanie i 
poprzeczny rozkład lepiszcza i kruszywa. 

 


